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摘要： 大型油轮进入多沙水域，停泊港口置换压载舱水时，舱内泥沙沉积于压载水舱底部，很难清淤。 将压载

水舱分隔为边舱和底舱，以边舱作为泥沙沉淀舱，泥沙沉淀后较清水体流入底舱，是治理压载水舱泥沙淤积的

一种新方法。 以舟山地区多沙水域为背景，建立了大型油轮压载水舱边舱正态水沙模型，提出了压载水舱不同

结构形式下的压舱水流动方法，通过多组次试验，分析了油轮压载水舱泥沙的淤积过程和沉积规律，优选了压

载水舱泥沙落淤最佳结构方案。 研究结果表明：通过油轮压载水舱边舱沉淀泥沙的方法，能使压载水中约 ８０％
的泥沙落淤，仅 ２０％左右泥沙进入底舱。 该模型试验为国内首次大比尺船舶压载水舱泥沙淤积试验，可为大型

油轮、船舶压载水舱泥沙治理提供新的途径。
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我国已成为世界第二石油消费大国，大量进口原油由大型油轮运至宁波舟山沿线港口，卸油后需注入压

载舱水。 受长江口大量排沙输出外海和周边水沙环境的影响，沿线港口水体含沙量高，遇到风浪天时，底层

含沙量可达 ５ ｋｇ ／ ｍ３ 以上。 对于进出沿线港口的大型油轮，带入大量泥沙沉积于压载舱，每航次都要沉淀几

十甚至上百吨淤泥。 曾估计一艘新油轮经 ３０个月运营后，将聚集成宽 ６０ ｍ、长约 ２５０ ｍ、高 ０􀆰 ８ ｍ的淤沙堆

积层，约 １２ ０００ ｔ淤泥，由此引发系列船舶不可控制风险［１－３］。 为了解决油轮压载水舱泥沙淤积问题，南京水

利科学研究院和上海船舶研究设计院在 ２０１２年共同进行了大型油轮压载水舱泥沙淤积试验研究。 在分析

论证宁波舟山水域典型泥沙沉积特性的基础上，按照几何相似、水流泥沙运动相似，泥沙冲淤变化相似的条

件进行制模、选沙和试验。

１　 模型设计和制造

１􀆰 １　 模型设计

根据要求建立比尺为 １ ∶８的正态模型［４－５］，满足几何相似，模型压载水舱长 ６􀆰 ４ ｍ，宽 ０􀆰 ４２ ｍ，高 ２􀆰 ７ ｍ。
模型还须满足水流运动相似，泥沙运动相似条件。

重力相似： λＶ ＝ λ１ ／ ２Ｈ （１）
阻力相似： λｎ ＝ λ２ ／ ３Ｈ ／ λ１ ／ ２Ｌ ＝ λ１ ／ ６Ｈ （２）
泥沙沉降相似： λω ＝ λ３ ／ ２Ｈ ／ λＬ （３）
泥沙悬浮相似： λω ＝ λＶ ＝ λ１ ／ ２Ｈ （４）
含沙量和挟沙能力相似： λＳ ＝ λＳ∗ ＝ λγｓ ／ λγｓ－ γ （５）
泥沙起动和扬动相似： λＶｃ

＝ λＶ， λＶｆ
＝ λＶ （６）
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原型泥沙一般中值粒径［６］ｄ５０ ＝ ０􀆰 ００８ ｍｍ，近底 ｄ５０ ＝ ０􀆰 ０３ ｍｍ，因取压载舱水在有盐分的海域，泥沙颗粒

细，发生絮凝，泥沙絮凝沉速 ωｆ 和絮凝当量粒径 ｄｆ ［７
－８］为：

ωｆ ＝ ０􀆰 ０９７ ４ｄ０􀆰 １８５０ ，　 ｄｆ ＝ ０􀆰 ０４２ １ｄ０􀆰 ０９５０ （７）
试验选取 １００目木粉为模型沙［９－１１］，沉速 ω＝ ０􀆰 ０１７ ２ ｃｍ ／ ｓ，与要求的 ０􀆰 ０１６ ４ ｃｍ ／ ｓ 符合。 原型沙未沉

实，床面泥沙密度 １􀆰 １ ｔ ／ ｍ３ 左右时，起动流速约为 ０􀆰 ２０ ｍ ／ ｓ，模型沙起动流速 ０􀆰 ０４～０􀆰 ０６ ｍ ／ ｓ，要求值 λＶｃ
＝

λＶ ＝ ２􀆰 ８２８即 ｖｃｍ ＝ ０􀆰 ０７ ｍ ／ ｓ，木粉沙起动即扬动，原型浮泥起动后则悬扬也相似。
泥沙冲淤相似： λ ｔ２

＝ λγ０ ／ λＳλ ｔ１， λＳ ＝ λγｓ
／ λγｓ－ γ （８）

根据设计要求，ＶＬＣＣ每年运行 ９～１０个航次，每次从边舱溢流 ５ ８００ ｍ３ 海水至底舱，压载舱水泵注水流

量 １ ５００ ｍ３ ／ ｈ，即 １ 次水泵运转时间为 ３􀆰 ８６７ ｈ，１ 年以 １０ 航次计算共计 ３８􀆰 ６７ ｈ，模型冲淤时间 １ 年为

１􀆰 ５８ ｈ，２年 ３􀆰 １６ ｈ。 ２年试验加上边舱 １次充满水的时间是 ４􀆰 ０３ ｈ。
１􀆰 ２　 模型制造

模型压载水舱侧壁用 ２０ ｍｍ有机玻璃制造，以利试验观测和摄影；舱底板用不锈钢板制成，模型压载水

舱高 ２􀆰 ７ ｍ，压载水舱由横向、竖向隔板分隔为 ３６个小水舱（见图 １），压载水舱泥沙模型试验整体布置如图

２。 小水舱竖向均开有 ２个过流孔，横向开有 １个过流孔。 底层为第 １层，从左向右编号为小水舱对应排列，
底层 １－１舱为进水舱，顶层 ４－１舱为出水舱，每个分隔舱均装有取水孔，便于试验时取水测量含沙量。 为了

保证进入模型的含沙量和出沙沉淀量的数值准确，模型自建水流循环系统，包括浑水调节水库 １ 座，出沙沉

淀 １库和沉淀 ２库各 １座。 压载水注入模型前，调节好入舱水流的含沙量，未调准确前回浑水调节水库，调
节好水流流量及含沙量后进行试验，并使连续注入的压舱水保持固定流量和含沙量。

图 １　 压载舱水箱结构

Ｆｉｇ􀆰 １ Ｂａｌｌａｓｔ ｗａｔｅｒ ｔａｎｋ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ

　 　
图 ２　 压载舱泥沙模型试验布置

Ｆｉｇ􀆰 ２ Ｌａｙｏｕｔ ｏｆ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｍｏｄｅｌ

２　 压载水舱泥沙淤积试验

２􀆰 １　 试验准备和数据获取

选取 ３个模型沙样品分别置于钵体，放入烘箱以 １００ ℃烘干 ２ ｈ，分别测取烘干前后钵体重和沙重，得 ３
个含水量值，取其平均为 １􀆰 ７７％，因含水量小，一般不校正。 模型沙干密度用容积法测量，取值 ０􀆰 ３２６ ｇ ／ ｃｍ３

（０􀆰 ３２６ ｔ ／ ｍ３）；装沙滤袋经过多次比较试验，选用 ０􀆰 ５ μｍ细孔滤袋；湿沙含水量经多组次、多批次湿沙烘干

称重比较，甩干湿沙的含水量为 ５１􀆰 １％。 配置相关试验仪器，如电磁流量计、光电测沙仪等。
２􀆰 ２　 试验方案

根据模型设计和油轮压载舱结构，共进行 ４组方案试验［１２］。 不同试验组次的区别在于当从 １－１舱注入

５１１
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一定流量压舱水时，在水流大小、方向均固定的情况下，舱内分隔舱底板开孔位置、大小、开孔为开启或闭合

的不同。 方案 １，所有水舱分隔底板都开通；方案 ２，２－２，２－６，３－２，３－６，４－２，４－６ 舱底板闭合，其余开通；方
案 ３，在方案 ２基础上，多加 ３－１，３－３，３－４，３－５舱闭合，其余开通；方案 ４，在方案 １ 基础上，２－１，３－１，４－１，
２－９，３－９，４－９舱底板开通，其余小舱为关闭的延长水流流路方案。 方案 １ 是油轮压载舱基本结构形式，方
案 ２～４是以泥沙尽可能在舱内落淤为目的水流行进方案。 以方案 ３为例，各小舱开孔布置如图 ３。

图 ３　 压载水舱试验方案（单位：ｍｍ）
Ｆｉｇ􀆰 ３ Ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ ｔｅｓｔｉｎｇ ｓｃｈｅｍｅｓ （ｕｎｉｔ： ｍｍ）

压载舱竖向隔板均开有 ２个过水孔，压舱水从压载舱第 １层 １－１舱注入，从 １－１，１－３，１－４，１－５，１－７，１－
８，１－９舱经过横向隔舱底板进入第 ２层，从 ２－７，２－８，２－９ 舱进入第 ３ 层，从 ３－１，３－３，３－４，３－５，３－７，３－８，
３－９舱进入第 ４层，最终从 ４－１舱流出。 每次试验时，实测 １－１ 舱进水管和 ４－１ 舱出水管的含沙量进行比

较，试验结束，舱内浑水经 ３６～４８ ｈ澄清，仔细排去淤积沙层以上的清水，开舱获取各小舱淤积泥沙以及 ２个
沉淀库的泥沙，用 ０􀆰 ５ μｍ滤袋过滤甩干，并在烘箱烘干称重，取得各舱泥沙淤积量。

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 表 １　 泥沙淤积量分布试验结果比较

Ｔａｂ􀆰 １　 Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ ｏｆ ｔｅｓｔ ｒｅｓｕｌｔｓ ｏｆ ｆｏｕｒ ｓｃｈｅｍｅｓ

方案 留舱 ／ ％ 出舱 ／ ％
分层比例 ／ ％

１层 ２层 ３层 ４层

１ ８０􀆰 ５１ １９􀆰 ４９ ６１􀆰 ４６ ２９􀆰 ０４ ７􀆰 ５５ １􀆰 ９５

２ ８０􀆰 ００ ２０􀆰 ００ ６１􀆰 ３３ ２７􀆰 ８２ ８􀆰 ５０ ２􀆰 ３５

３ ８７􀆰 ３８ １２􀆰 ６１ ６４􀆰 １６ ２６􀆰 １３ ６􀆰 ５６ ３􀆰 １５

４ ８０􀆰 ４６ １９􀆰 ５４ ７１􀆰 ９９ １７􀆰 ５９ ９􀆰 ３３ １􀆰 ０９

２􀆰 ３　 试验结果分析

４组方案试验后边舱各部分泥沙淤积情况，横向

以第 １层 １－１～１－９舱，纵向 １－１～４－１舱，泥沙淤积逐

次减少，各组次以 １－２ 舱泥沙落淤最多，４ 层中以第 １
层泥沙所占比例最大（表 １），可以认为在设定进口流

量 １ ５００ ｍ３ ／ ｈ条件下，其水动力不足以把随压舱水带

入的泥沙更多地推至高层，大部分泥沙沉积在舱内，尤
其是水舱内的第 １ 层。 模型压载舱进入含沙水流后，
水流浑浊，受入口高流速及船舱自身隔板阻挡的影响，
水流极其混乱，过舱水孔的水流为射流，射流两侧为回

旋流，因每个隔板有 ２ 个过水孔，位置在竖隔板中间，
因而既有左右迂回流，又有上下回旋流，回流大小和位置随时都在变化，优选延长水流流路的方案，让泥沙多

淤积，但试验中发现，因过舱水流集中，淤积于舱底的泥沙又被冲动扬起。 ４ 组方案试验结果比较见表 １，各
方案原型淤积泥沙厚度及淤积量比较见表 ２。

６１１
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表 ２　 各方案原型淤积泥沙厚度及淤积量比较

Ｔａｂ􀆰 ２　 Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ ｂｅｔｗｅｅｎ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ａｎｄ ａｍｏｕｎｔ ｏｆ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎ ｏｆ ｐｒｏｔｏｔｙｐｅ ｐｒｏｇｒａｍｓ

方案 层别
最大淤积舱

舱名 最大淤厚 ／ ｍ 平均淤厚 ／ ｍ
全层平均淤厚 ／ ｍ 淤积量 ／ ｍ３ 总淤积量 ／ ｍ３

１层 １－２ ０􀆰 ６８０ ０􀆰 ４５３ ０􀆰 ２１２ ３６􀆰 ８８

１
２层 ２－１ ０􀆰 ７０４ ０􀆰 ２８２ ０􀆰 １００ １７􀆰 ４３

６０􀆰 ０１
３层 ３－７ ／ ０􀆰 ０７９ ０􀆰 ０２６ ４􀆰 ５４

４层 ４－７ ／ ０􀆰 ０１６ ０􀆰 ００７ １􀆰 １６

１层 １－２ ０􀆰 ６４０ ０􀆰 ４３１ ０􀆰 ２２３ ３８􀆰 ７６

２
２层 ２－１ ０􀆰 ４６４ ０􀆰 ２７３ ０􀆰 １０１ １７􀆰 ５５

６３􀆰 ２６
３层 ３－１ ／ ０􀆰 １０１ ０􀆰 ０３１ ５􀆰 ３９

４层 ４－１ ／ ０􀆰 ０１７ ０􀆰 ００９ １􀆰 ５６

１层 １－２ ０􀆰 ５４４ ０􀆰 ５３９ ０􀆰 ２５４ ４４􀆰 １５

３
２层 ２－１ ０􀆰 ３６０ ０􀆰 ３０７ ０􀆰 １０３ １７􀆰 ９０

６８􀆰 ７４
３层 ３－７ ／ ０􀆰 ０２９ ０􀆰 ０２６ ４􀆰 ５２

４层 ４－７ ／ ０􀆰 ０１８ ０􀆰 ０１２ ２􀆰 １７

１层 １－２ ０􀆰 ６５６ ０􀆰 ４９５ ０􀆰 ２６３ ４５􀆰 ７１

４
２层 ２－７ ／ ０􀆰 ０７６ ０􀆰 ０６４ １１􀆰 １２

６３􀆰 ４４
３层 ３－１ ／ ０􀆰 ０５１ ０􀆰 ０３４ ５􀆰 ９１

４层 ４－９ ／ ０􀆰 ００６ ０􀆰 ００４ ０􀆰 ７０

３　 结　 语

（１）大型油轮压载水舱的泥沙淤积是我国多沙河口海岸中交通运输发展后遇到的特殊问题，采用压载

水舱边舱作为泥沙沉淀舱，把沉淀后的清水送至压载舱底舱的方法效果明显。 试验结果表明，方案 １ ～ ４ 中

８０％以上的泥沙能够留在边舱内，从水舱淤沙和出沙效果看，方案 ３最优，船舱留沙达 ８７％，出沙仅占 １３％。
（２）本试验是依照天然海水含沙量约 １􀆰 ０ ｋｇ ／ ｍ３ 注入压载水而形成的 ２年结果，舟山区域含沙量变化较

大，大小潮，春秋季都不同，若含沙量大于 １􀆰 ０ ｋｇ ／ ｍ３，淤积量与含沙量会呈比例增加。
（３）压载舱 １、２层的淤沙占总淤积沙量的 ９０％，若在置换压载舱水同时，采用搅动水流方法冲动压载舱

淤积泥沙，可使水舱泥沙随压载水排出舱外，此项试验研究有待在工程实践中不断完善。

参　 考　 文　 献：

［１］ 李玉平． 防泥沙型船开发迫在眉睫［Ｊ］． 中国船检， ２０１０（２）： ４６⁃ ４８． （ＬＩ Ｙｕ⁃ｐｉｎｇ． Ｔｏ ｄｅｖｅｌｏｐ ａｎｔｉ⁃ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｖｅｓｓｅｌ ｆｏｒｍ ｉｓ
ｃｒｉｔｉｃａｌ［Ｊ］． Ｃｈｉｎａ Ｓｈｉｐ Ｓｕｒｖｅｙ， ２０１０（２）： ４６⁃ ４８． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［２］ 李伟． 环长江口区域港口船舶压载舱淤泥对策浅析［Ｊ］． 船海工程， ２００９（８）： ２０⁃ ２４． （ＬＩ Ｗｅｉ． Ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｔｏ ｓｏｌｕｔｉｏｎｓ ｏｎ
ｒｅｍｏｖｉｎｇ ｓｉｌｔ ｉｎ ｖｅｓｓｅｌ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ［Ｊ］． Ｓｈｉｐ ＆ Ｏｃｅａｎ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２００９（８）： ２０⁃ ２４． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［３］ 姜伟． ＶＬＣＣ 压载舱淤泥控制操作［ Ｊ］． 世界海运， ２０１２（１２）： ３２⁃ ３５． （ ＪＩＡＮＧ Ｗｅｉ． ＶＬＣＣ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ ｓｌｕｄｇｅ ｃｏｎｔｒｏｌ
ｏｐｅｒａｔｉｏｎ［Ｊ］． Ｗｏｒｌｄ Ｓｈｉｐｐｉｎｇ， ２０１２（１２）： ３２⁃ ３５． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［４］ 窦国仁． 全沙模型相似律及设计实例［Ｍ］∥窦国仁论文集． 北京： 中国水利电力出版社， ２００３． （ ＤＯＵ Ｇｕｏ⁃ｒｅｎ． Ａ
ｓｉｍｉｌａｒｉｔｙ ｔｈｅｏｒｙ ｃｏｎｃｅｒｎｉｎｇ ｔｈｅ ｄｅｓｉｇｎ ｏｆ ｔｏｔａｌ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｔｒａｎｓｐｏｒｔ ｍｏｄｅｌｓ ｗｉｔｈ ｒｅｆｅｒｅｎｃｅ ｔｏ ａ ｐａｒｔｉｃｕｌａｒ ｐｒｏｊｅｃｔ［Ｍ］∥Ｍｅｍｏｉｒ ｏｆ
ＤＯＵ Ｇｕｏ⁃ｒｅｎ． Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｃｈｉｎａ ＷａｔｅｒＰｏｗｅｒ Ｐｒｅｓｓ， ２００３． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［５］ 钱宁， 万兆惠． 泥沙运动力学［Ｍ］． 北京： 科学出版社， １９９９． （ＱＩＡＮ Ｎｉｎｇ， ＷＡＮ Ｚｈａｏ⁃ｈｕｉ． Ｍｅｃｈａｎｉｃｓ ｏｆ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｔｒａｎｓｐｏｒｔ
［Ｍ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｓｃｉｅｎｃｅ Ｐｒｅｓｓ， １９９９． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

７１１



水 利 水 运 工 程 学 报 ２０１６年 ６月

［６］ 朱立俊． 梅山水道抗超强台风渔业避风锚地工程潮流泥沙物理模型试验研究报告［Ｒ］． 南京： 南京水利科学研究院，
２０１１． （ＺＨＵ Ｌｉ⁃ｊｕｎ． Ｔｉｄａｌ ｃｕｒｒｅｎｔ ａｎｄ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｍｏｄｅｌ ｆｏｒ Ｍｅｉｓｈａｎ ｗａｔｅｒｗａｙ［Ｒ］． Ｎａｎｊｉｎｇ： Ｎａｎｊｉｎｇ Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ Ｒｅｓｅａｒｃｈ
Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２０１１． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［７］ 严恺． 海岸工程［Ｍ］． 北京： 海洋出版社， ２００２． （ＹＡＮ Ｋａｉ． Ｃｏａｓｔａｌ ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ［Ｍ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｃｈｉｎａ Ｏｃｅａｎ Ｐｒｅｓｓ， ２００２． （ｉｎ
Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［８］ 罗肇森． 河口治理与大风骤淤［Ｍ］． 北京： 海洋出版社， ２００９． （ＬＵＯ Ｚｈａｏ⁃ｓｅｎ． Ｅｓｔｕａｒｉｎｅ ｒｅｇｕｌａｔｉｏｎ ａｎｄ ｇａｌｅ ｒａｐｉｄ ｓｉｌｔａｔｉｏｎ
［Ｍ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｃｈｉｎａ Ｏｃｅａｎ Ｐｒｅｓｓ， ２００９． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［９］ 孙林云． 天津北疆发电厂供水系统数学和物理模型试验研究总报告［Ｒ］． 南京： 南京水利科学研究院， ２００７． （ＳＵＮ Ｌｉｎ⁃
ｙｕｎ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｆ ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ａｎｄ ｐｈｙｓｉｃａｌ ｍｏｄｅｌ ｏｆ ｗａｔｅｒ ｓｕｐｐｌｙ ｓｙｓｔｅｍ ａｔ ｔｈｅ Ｔｉａｎｊｉｎ Ｂｅｉｊｉａｎｇ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ［Ｒ］． Ｎａｎｊｉｎｇ： Ｎａｎｊｉｎｇ
Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ Ｒｅｓｅａｒｃｈ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２００７． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［１０］ 张金善． 大、小洋山建港总体规划中的水流泥沙问题［ Ｊ］． 海洋工程， ２００４（８）： ５６⁃ ６０． （ ＺＨＡＮＧ Ｊｉｎ⁃ｓｈａｎ． Ａ ｓｔｕｄｙ ｏｆ
ｃｕｒｒｅｎｔ ａｎｄ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｉｎ ｔｈｅ ｇｅｎｅｒａｌ ｌａｙｏｕｔ ｏｆ Ｙａｎｇｓｈａｎ ｈａｒｂｏｒ［Ｊ］． Ｔｈｅ Ｏｃｅａｎ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２００４（８）： ５６⁃ ６０． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［１１］ 谢鉴衡． 河流泥沙工程学［Ｍ］． 北京： 中国水利电力出版社， １９８０． （ＸＩＥ Ｊｉａｎ⁃ｈｅｎｇ． Ｒｉｖｅｒ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ［Ｍ］．
Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｃｈｉｎａ Ｗａｔｅｒ Ｐｏｗｅｒ Ｐｒｅｓｓ， １９８０． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

［１２］ 罗勇． 大型油轮压载水舱泥沙淤积规律试验研究［Ｒ］． 南京： 南京水利科学研究院， ２０１２． （ＬＵＯ Ｙｏｎｇ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ
ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｆ ＶＬＣＣ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｓｉｌｔ［Ｒ］． Ｎａｎｊｉｎｇ： Ｎａｎｊｉｎｇ Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ Ｒｅｓｅａｒｃｈ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２０１２． （ｉｎ Ｃｈｉｎｅｓｅ））

Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｓｅｄｉｍｅｎｔａｔｉｏｎ ｉｎ ＶＬＣＣ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ

ＬＵＯ Ｙｏｎｇ１， ＺＨＯＵ Ｚｈｉ⁃ｙｏｎｇ２， ＷＡＮＧ Ｘｉｎ１， ＬＩ Ｘｉａｏ⁃ｆｅｎｇ２

（１． Ｎａｎｊｉｎｇ Ｈｙｄｒａｕｌｉｃ Ｒｅｓｅａｒｃｈ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， Ｎａｎｊｉｎｇ 　 ２１００２９， Ｃｈｉｎａ； ２． Ｓｈａｎｇｈａｉ Ｍｅｒｃｈａｎｔ Ｓｈｉｐ Ｄｅｓｉｇｎ ａｎｄ
Ｒｅｓｅａｒｃｈ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， Ｓｈａｎｇｈａｉ　 ２０１２０３， Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ： Ｉｔ ｉｓ ｄｉｆｆｉｃｕｌｔ ｔｏ ｄｒｅｄｇｅ ｓｉｌｔｅｄ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｏｎ ｔｈｅ ｂｏｔｔｏｍ ｏｆ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ａｆｔｅｒ ＶＬＣＣ（ ｖｅｒｙ ｌａｒｇｅ ｃｒｕｄｅ
ｃａｒｒｉｅｒ）ｅｎｔｅｒｓ ａｎｄ ａｎｃｈｏｒｓ ｉｎ ｈａｒｂｏｒｓ ｆｏｒ ｒｅｐｌａｃｅｍｅｎｔ ｏｆ ｂａｌｌａｓｔ ｗａｔｅｒ ｉｎ ｔｕｒｂｉｄ ｗａｔｅｒｓ． Ａ ｎｅｗ ｗａｙ ｏｆ ｇｏｖｅｒｎｉｎｇ ｓｉｌｔ
ｉｎ ｔｈｅ ＶＬＣＣ ｒｅｐｌａｃｅｍｅｎｔ ｏｆ ｗａｔｅｒ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｉｓ ｔｏ ｓｅｐａｒａｔｅ ｔｈｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｓｉｄｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ａｎｄ ｔｈｅ
ｂｏｔｔｏｍ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ， ａｎｄ ｔｈｅ ｓｉｄｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ａｒｅ ｔａｋｅｎ ａｓ ｔｈｅ ｍａｉｎ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎ ｃａｂｉｎｓ ｉｎｓｔｅａｄ ｏｆ ｔｈｅ
ｂｏｔｔｏｍ ｏｆ ｔｈｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ， ｓｏ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｗａｔｅｒ ｉｎｆｌｏｗｉｎｇ ｔｈｅ ｂｏｔｔｏｍ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｗｉｌｌ ｃｏｎｔａｉｎ ｌｅｓｓ ｓｌｉｔ． Ｉｎ ｔｈｉｓ ｐａｐｅｒ， ａ
ｎｏｒｍａｌｉｔｙ ｍｏｄｅｌ ｉｓ ｅｓｔａｂｌｉｓｈｅｄ ｆｏｒ ｗａｔｅｒ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｉｎ ＶＬＣＣ ｓｉｄｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｂａｓｅｄ ｏｎ ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｆ ｈｉｇｈ ｓｅｄｉｍｅｎｔ
ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｉｎ ｔｈｅ Ｚｈｏｕｓｈａｎ ｃｏａｓｔａｌ ｗａｔｅｒｓ， Ｚｈｅｊｉａｎｇ Ｐｒｏｖｉｎｃｅ， Ｃｈｉｎａ． Ｔｈｅ ｒｅｇｕｌａｒ ｐａｔｔｅｒｎ ｏｆ ｂａｌｌａｓｔ ｗａｔｅｒ ｆｌｏｗｉｎｇ
ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｉｓ ａｌｓｏ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｅｄ． Ｔｅｓｔｓ ｏｎ ｆｏｕｒ ｓｃｈｅｍｅｓ ａｒｅ ｍａｄｅ ａｎｄ ｔｈｅ ｂｅｓｔ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ｄｅｓｉｇｎ ｏｆ
ｔｈｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｓｉｌｔ ｐｒｅｆｅｒａｂｌｙ ａｍｏｎｇ ｔｈｅ ｆｏｕｒ ｔｅｓｔ ｄｅｓｉｇｎｓ ｉｓ ｓｅｌｅｃｔｅｄ． Ｔｈｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ ｓｅｄｉｍｅｎｔ
ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎ ｐｒｏｃｅｓｓｅｓ ａｎｄ ｌａｗｓ ａｒｅ ｏｂｔａｉｎｅｄ ｆｒｏｍ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ． Ｔｈｅ ａｎａｌｙｓｉｓ ｒｅｓｕｌｔｓ ｏｆ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ ｓｈｏｗ ｔｈａｔ ８０％ ｏｆ
ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎ ｏｃｃｕｒｓ ｉｎ ｔｈｅ ｓｉｄｅ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ， ａｎｄ ｏｎｌｙ ａｂｏｕｔ ２０％ ｏｆ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｅｎｔｅｒｓ ｔｈｅ ｂｏｔｔｏｍ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ．
Ｔｈｉｓ ｉｓ ｔｈｅ ｆｉｒｓｔ ｌａｒｇｅ ｓｃａｌｅ ｍｏｄｅｌ ｓｔｕｄｙ ｏｆ ＶＬＣＣ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋ ｓｅｄｉｍｅｎｔａｔｉｏｎ ｉｎ Ｃｈｉｎａ， ａｎｄ ｔｈｅ ｍｏｄｅｌ ｓｔｕｄｉｅｓ ｈａｖｅ
ｐｒｏｖｉｄｅｄ ａ ｎｅｗ ｗａｙ ｉｎ ｃｏｎｔｒｏｌｌｉｎｇ ｓｅｄｉｍｅｎｔａｔｉｏｎ ｉｎ ＶＬＣＣ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ． Ｔｈｅ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｒｅｓｕｌｔｓ ｃａｎ ｂｅ ｗｉｄｅｌｙ
ａｐｐｌｉｅｄ ｔｏ ｄｅａｌ ｗｉｔｈ ｓｅｄｉｍｅｎｔ ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎｓ ｉｎ ｔｈｅ ｏｔｈｅｒ ｌａｒｇｅ ｓｈｉｐ ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ．

Ｋｅｙ ｗｏｒｄｓ： ｂａｌｌａｓｔ ｔａｎｋｓ； ｓｅｄｉｍｅｎｔａｔｉｏｎ； ＶＬＣＣ（ｖｅｒｙ ｌａｒｇｅ ｃｒｕｄｅ ｃａｒｒｉｅｒ）； Ｚｈｏｕｓｈａｎ ｃｏａｓｔａｌ ｗａｔｅｒｓ
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